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Bekanntlich nutzen sich die meisten Ab- 
trocktttcher, insbesondere Handtiicher, durch 
den Gebrauch an bestimmten Stellen wesent- 
lieh starker ab als im iibrigen Teil. Das hat 

5 zur Folge, daB die Tiicher an diesen Stellen 
mit der Zeit defekt werden, wahrend der 
nbrige Teil der Tiicher sich in noch durchaus 
gutem Zustand befindet. Infolgedessen sind 
Reparaturen erforderlich bezw. es wird der 

10 Wert des ganzen Abtrocktuches durch dieses 
Dcfcktsein einzelner Stellen stark herab- 
gemindert. 

Die vorliegende Erfindung geht nun von 
der Erkenntnis aus, daB das Defektwerden 

15 bei Abtrockttichern, insbesondere bei Hand- 
tuchern, auf bestimmte Stellen beschrankt ist, 
deren Lokalisierung vom Yerwendungszweck 
abhangtnnd daB es- daher moglich ist, ein sol- 
ches vorzeitiges lokales Defektwerden von vorn- 

20 herein durch. ein entsprechendes Lenken des 
HersteUungsverf ahrens zu unterbinden. Dem- 
entsprechend betrifft die vorliegende Erfin- 
dung ein Verfahren zum Weben von Ab- 
trocktuchera, insbesondere von Handtuchern, 



das dadurch gekennzeichnet ist, daB das 
Webstuck mindestens an einer beim Ge- 
brauch starker Abnutzung unterliegenden 
Stelle starker gewoben wird als im ubrigen 
Teil. Hierduroh ist es moglich, Abtrocktttcher 
in ihrem ganzen Bereich gleich dauerhaft zu 
gestalten und dadurch die Lebensdauer und 
den Gebrauchswert entsprechend zu erhohen. 

Nachstehend wird das erfindungsgemaBe 
Verfahren beispielsweise an Hand der bei- 
liegenden Zeichnung erlautert. 

Fig. 1 bis 3 zeigen in Drauf sicht je ein in 
der Herstellung befindliches Webstuck. 

Fig. 4 zeigt in der gleichen Darstellung 
in kleinerem MaBstab schematisch ein Aus- 
fuhrungsbeispiel eines nach dem erfindungs- 
gemaBen Verfahren hergestollten Handtuohes. 

GemaB Fig. 1 sind fiir das herzustellende 
Webstuck die mittleren mit a bezeichneten 
Kettenfaden widerstandsfahiger als die mit b 
bezeichneten, zu beiden Seiten davon liegen- 
den Kettenfaden. ZurVeranschauIichung sind 
die Kettenfaden a mit starkeren Linien dar- 
gestellt. Die groBere Widerstandsfahigkeit 
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dieser Kettenfaden kann z. B. daiin liegen, 
dafi diese dicker sind als die andern Ketten- 
faden. 

In analoger Weise sind die in Pig. 1 zu- 
5 unterst liegenden Schufif aden c von f iir das 
in Erage kommende Webstiick nach bisheri- 
gen Gepflogenheiten normaler Widerstands- 
fahigkeit, wogegen die nachfolgende Gruppe 
d widerstandsfahigere Schufifaden, z. B. 
10 dickere Schufifaden, umfafit. Nacbfolgend 
sind wieder die narmalen Schufifaden c vcr- 
wendet. 

Gemafi Fig. 1 ist ein normales Web- 
verfahren angenommen. Vermoge der erlau- 

15 terten Auswahl bezuglich der Widerstands- ' 
fahigkeit in den Ketten- und Schufifaden 
wird das fertiggewobene Webstiick in der 
sicb iiber die Kettenfaden a erstreckenden 
Langszone nnd ebenso in der sicb iiber die 

20 SchuBf aden d erstreckenden breiten Zone 
widerstandsfahiger sein als im ubrigen Teil 
des Webstiickes. Insbesondere wird jedoch 
eine aueh demgegeniiber noch erhohte "Wider- 
standsfahigkeit bestehen innerhalb des Recht- 

25 eckes A, B, C, D> da an dieser Stelle sowohl 
widerstandsfabigere Ketten- als aueh wider- 
slandsfahigere Schufifaden miteinander kom- 
biniert sind. 

GemaB Fig. 2 sind die Kettenfaden e 

30 durchwegs von gleicher Widerstandsf ahig- 
keit vorgesehen, ebenso die Schufifaden f. In 
dem Rechteck A, B, C, D liegen jedoch die 
Schufifaden dichter als im ubrigen Teil des 
Webstiickes, und zwar wird dies, wie ersicht- 

35 Iich, dadurch erreicht, dafi fiber die Zone a x 
der Kettenfaden der Schufifaden jeweils eine 
Doppelschlinge bildet. was webtechnisch z. B. 
dadurch herbeigefuhrt wird, dafi fur die 
Kettenfaden der Zone a x besondere Schafte 

40 verwendet werden, die vorerst normal mit 
den andern Schaften gesteuert, aber zwi- 
schendurch bei Stillstehen der andern Schafte 
fur sich allein interimsweise gesteuert wer- 
den, so dafi der Schufi in diesem Interim nur 

45 die Kettenfaden der Zone a x bindet und so 
die Doppelschleife bildet. Infolgedessen wird 
im genannfen Bereich des Rechteckes A, R 



eine Verstarkung des Gewebes erzielt 
gegeniiber dem ubrigen Teil des Webstiickes. 

Es ware aueh moglich, iiber die Zone a x so 
dichter liegende Ket enfaden zu verwenden 
als in den benachbarten Zonen. 

Gemafi Fig. 3 wird auf dem ganzen Be- 
reich des Webstiickes bezuglich Kette und 
Schufi normal gewoben. Jedoch sind wieder 55 
die Kettfaden a t iiber die mittlere Zone in 
interimsweise gesondert steuerbaren Schaften 
zusammengefafit. Diese werden iiber den dem 
Rechteck A 9 B, C 9 D entsprechenden Bereich 
zwischendurch gesondert gesteuert, und zwar go 
in Verbindung mit dem Durchziehen eines 
gesonderten Schufi fadens g, wie dies z. B. bei 
der Oraainentweberei geschieht. Der geson- 
derte Schufifaden g kann von gleicher Be- 
schaf fenheit sein wie die andern Schufifaden. r»r, 
so dafi dann einfach iiber den Bereich des 
Rechteckes A, B, C, D die Schufifaden dich- 
ter liegen als im ubrigen Teil. Es kann je- 
doch der Schufifaden g widerstandsfahiger 
sein, z. B. dicker, als der andere Schufifaden. 70 
Es wird dann im Rechteck A* B, C 9 D dem- 
entsprechend noch eine weitere Verstarkung 
des Webstiickes erzielt. Der Schufifaden g 
kann aueh in der Farbe verschieden sein vom 
andern Schufifaden, beispielsweise um eine 75 
ornamentartige Wirkung zu erzielen. Die 
Steuerung der Schafte der Kettenfaden a x 
kann. naturlieh aueh so erfolgen, dafi statt 
des Rechteckes -4, B, (7, D eine beliebige 
andere geometrische Figur entsteht, z. B. in hu 
Form eines eigentlichen Ornamentes. etwa 
eines einfachen Blumenmusters. Es la-fit sich 
auf diese Weise die Verstarkung asthetisch 
markieren. 

Welche Stelle des Tuches man verstarkt, 85 
hangt bei jedem Wehstuck von seinem Be- 
stimmungszweck ab. So ist z. B. gemafi 
Fig. 4 f iir ein Handtuch die Verstarkung ge- 
mafi den beiden schraffiert dargestellten 
Rechtecken im mittleren Teil der aufiem 00 
Drittel vorgesehen. Dies sind diejenigen Stel- 
len, die erfahrungsgemafi bei Handtiichern 
starkerer Abnutzung unterliegen als der 
iibrige Teil des Handtuches. 
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Das erfindungsgemaBe Verfahren eignet 
sich zum Herstellen von Abtrocktuchern aller 
Art, z. B. von Handtuchern, Frottiertuchern, 
Geschirr-, Glaser- und Bestecktuchern. 

5 PATENTANSPRUCH I: 

Verfahren zum Weben von Abtrock- 
tuchern, insbesondere von Handtiichern, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Webstiick 
mindestens an einer beim Gebrauck starker 

io Abnutzung unterliegenden Stelle starker ge- 
woben wird als im ubrigen Teil. 

UKTERANSPRUGHE : 

1. Verfahren nacb Patentanspruch I, da- 
durcb gekennzeichnet, daB liber den Bereich, 

is in dem sick eine starker Abnutzung unter- 
liegende Stelle befindet, widerstandsfahigere 
Kettenfaden benutzt werden als im librigen 
Bereick des Webstlickes. 

2. Verfahren nacb Patentanspruch I und 
20 Unteranspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

daB liber den Bereich der genannten Stelle 
dic.kere Kettenfaden verwendet werden. 

3. Verfahren nach Patentanspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB iiber den Bereich, 

sr> in dem sick eine starker Abnutzung unter- 
liegende Stelle befindet, dichter liegende Ket- 
tenfaden verwendet werden als im librigen 
Bereich des Webstuckes. 

4. Verfahren nach Patentanspruch I, da- 
so durch gekennzeichnet, daB liber den Bereich, 

in dem sich eine starker Abnutzung unter- 
liegende Stelle befindet, widerstandsfahigere 
SchuBfaden benutzt werden als im librigen 
Bereich des Webstuckes. 
as 5. Verfahren nach Patentanspruch I und 
Unteranspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 



daB liber den Bereich der genannten Stelle 
dickere SchuBfaden verwendet werden. 

6. Verfahren nach Patentanspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB liber den Bereich, 40 
in dem sich eine starker Abnutzung unter- 
liegende Stelle befindet, die SchuBfaden dich- 
ter eingetragen werden als im librigen Be- 
reich des Webstuckes. 

7. Verfahren nach Patentanspruch I und 45 
Unteranspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB fiir die Kettenfaden, die im Bereiche der 
starker Abnutzung unterworfenen Stelle lie- 
gen, besondere Schaf te verwendet werden. 

8. Verfahren nach Patentanspruch I und 50 
Unteranspriichen 1 und 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB iiber den Bereich, in dem sich 
eine starker Abnutzung unterliegende Stelle 
befindet, widerstandsfahigere Ketten- und 
SchuBfaden benutzt werden als im librigen 55 
Bereick des Webstuckes. 

9. Verfahren nach Patentanspruch I und 
Unteranspriichen 3 und 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB liber den Bereich, in dem sich 
eine starker Abnutzung unterliegende Stelle go 
befindet, dichter liegende Kettenfaden ver- 
wendet werden und die SchuBfaden dichter 
eingetragen werden als im librigen Bereich des 
Webstuckes. 

10. Verfahren nacb Patentanspruch I, da- cs 
durch gekennzeichnet, daB die Verstarkung 
in Form eines Ornamentes eingewoben wird. 

Patentanspruch ii: 

Nach dem Verfabren gemaB Patent- 
anspruch I hergestelltes Abtrocktuch. 70 

Rudolf Leone. 

Vertreter: Dr. G. Schoenberg, Basel. 
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